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Предлалая это руководство нашимь по- 
купателямь, мы считаемь домом упомя- 
нуть о нашей обязанности изыскашем 
покойнао Сэрь Бенджаминь Альфредь Доб- 
сонъ, зорода Больтонз, столь извъстнало, 
какь авторитеть по всъмь пунктамь, 
касающимся ткацких и прядильныхь ма- 
шин®. Несмотря на свои мноочисленныя 
заняпия, Сэрь Бенджаминь посвятиль мноло 
времени на решение сложныхь задачь, раз- 
сматриваемыхь въ сльдующихь страницах, 
и результаты ео продолжительныхь на- 
блюдени, выполиениые съ болыиимь искус- 
ствомъ и безконсинымь терпшемь, обра- 
тили на себя всеобщее внимаше и служать 
нормальнымь руководствомъ для всьхъ, ин- 
тересующихся труднымь вопросомъ искус- 
ственнало увлажненя. 


Дозволено цензурою. Москва, 17 февраля 1899 г, 
типо-лит, Н, И, ГРОСМАНЪ и К®, МОСКВА, 
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№ № систему фабричной обработки, посред- 
у Гу’ ствомъ которой хлопокь, шелкъ, шерсть, 
— лень и профя животный и растительныя во- 
9 чу локна превращаются въ ткани, входятъ два 
естоственныхъ дЪфятеля первоначальнаго значешя. 
Эли два двятеля, ТЪено связанные между 60бой— 


температура и влажность. 

Уже въ прежнее дни, до практическаго прим%- 
нешя науки къ ткацкому и прядильному производ- 
ству, признавали важность этихъ дфятелей, чЪмъ 
объясняется выборъ особыхъ областей н мЪето- 
положешй для прядильныхъ и ткацкихъ фабрикъ. 
Первенство, которымъ такъ долго пользовались про- 
дукты защищенных оть вфтра и хорошо орошен- 
ныхъ долинъ Ланкашира (съ ними соперничали раз- 
вЪ только продукты равнины Южной Фландрии) 
локазываеть, что изобрфтатели и шонеры главной 
промышленности Ангми отличались смЪеливостью 
и умомъ, развитыми необходимостью и опытомтъ. 


Изм$нен- 
ныя обето- 

ятельства 
настояща- 
го времени. 
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Песмотря па то, что имъ не были извЪстны законы 
смачиваия и испарешя, гигрометрии и электричества, 
притяжешя и отталкиванй, атомовъ и капель, взвЪ- 
шивашя, распредфлешя и эластичности водяпистаго 
пара, вентилящи и вообще хими и техники воздуха 
и воды, опи знали, что нити и волокна, которыя 
опи обрабатывали, труднфе соединялись и чаще и 
скорЪе рвались при сухомъ, нежели при влажномъ 
состояши атмосферы, и что трудность выработки 
увеличивалась и результаты ея портились при пре- 
пебрежеши атмосферными условями. Сознавая пе- 
досталки сухой атмосферы для фабричной дфятель- 
ности, они искали себЪ помощи въ самой природ 
и потому съ большой предусмотрительностью изби- 
рали для своихъ фабрикъ области и местности, въ 
которыхъ атмосфера подвергалась частому и посто- 
янному увлажиенно. 

Но то, что для нихъ представлялось возможнымъ, 
для насъ въ настоящее время немыслимо. Громад- 
ное расширеше ткацкой и прядильной промышлен- 
ности во вефхъ страпахъ свЪфта, увеличеше конкур- 
ренщи, удобство транспорта, дороговизна земли въ 
цивилизованных странахъ и многе друмо причины 
лишили ткача или прядильщика возможности изби- 
рать мЬетоположене своей фабрики только въ об- 
ластяхъ съ соотвЪтетвенной атмосферой. Еели все 
вышесказаниое примфнимо къ аиглйской промы- 
шленности, то оно тъмъ болЪе вЪрно по отношенйо 
къ ткацкой и прядильной промышленностямь дру- 
гихъ страть, въ которыхъ они существуютъ и про- 
цвЪталють только благодаря высокой покровитель- 
ственной пошлип%, и ТАБ польза, получаемая съ 
нихьъ, представляеть собой побудительную силу, ко- 
торая пренебрегаеть всфми первоначальными раз- 
Мышленми о климатической соотвЪгетвенности и 


Залрудне- 

шя настоя- 

щаго вре- 
мени. 


Атиосфер- 
ное Элек- 
тричество. 


Э 
падъется на пауку для спабжешя благопруятныхь 
условй, педостающихь въ природЪ. 

Въ настоящее время къ неизоъжнымь и носто- 
яннымъ залруднешямь песоотвЪтственнаго климата, 
прибавляются и повыя, которыя касаются въ боль- 
шой степени и самыхъ соотвфтетвенныхъ областей. 
Эти затруднешя, которыя являются прямымъ резуль- 
татомь новыхь и усовершенствованныхь ©106000вЪ 
фабрикащи и постройки здашй и машииъ, можно нод- 
вести подъ одно заглаве Атмосфернаго Электриче- 
ства. Громадныя скорости, съ которой работалоть ма- 
шины на нынфшнихъь фабрикахъ, производять тре- 
ше, отчего образуется электричество, и чугунъь и 
желЪзо, входящие въ составъь машинъ, проводять и 
распространяютъ это электричество по вобмъ отдф- 
лешямъ фабрики; такимъ образомь учреждеше ны- 
нъшней фабрики представляеть изъ себя какъ бы 
одну громадную электрическую машину. Результа- 
томъ этого является пе только сухость воздуха, но 
и раздблеше нитей и волоконь подлежащихъ обра- 
боткЪ; онЪ дБлаются слабыми, разсыпчивыми и не- 
эластичными, чЪмъ увеличивается трудъ рабочихъ, 
уменьшается количество и качество вырабатываемой 
пряжи или ткани и повышается цъна той или дру- 
гой излишней тратой матерала и времени на про- 
изводство. 

Причину подобнаго затруднешя и при естествен- 
помъ и при искусственномъ условяхъ, о которыхъ 
говорилось выше, легко объяспить, особенно по 
отношенйо къ хлопку. Это происходить оть особаго 
устройства волоконъ хлопка, воскообразныя на- 
ружности котораго при холодномъ и сухомь, или 
„жесткомь“ состоянш, застываоть и слЪдовательно 
трудно поддаютея „вытяжкь“ и „пряденио“. При 
жаркомь и сухомъ же состоянш эти волокна 060- 


% 


Ленка. 


Паръ. 


Темпера- 
тура. 
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бенио легко поддаются влянйо электричества, кото- 
рое производить въ нихъ взаимное отталкиваше съ 
Ъми послфдетвями, что въ производетвв прядешя 
и кручешя, волокна имЪютъ способность отходить 
рамусами отъ центра обрабатываемой нити и про- 
изводить перовную такъ пазываемую „мохнатую“ 
пряжу. 

Кдинственнымь способомъ исправлешя или устра- 
нение этихь затрудиеши служить увлажнеше в03- 
духа, вь которомъ производится обработка. Какъ 
мы видфли, оспователи бумагопрядешя и тканья 
старались избЪгать подобныхъ затруднешй выбо- 
ромъь мЪфетности съ климатомъ содержащимь пор- 
мальное количество влаги. Нынфииие рабоче спры- 
скивають поль или поливають его лейкой. Боле 
паучные фабрикаиты увлажняют воздухъ или „уби- 
вають электричество“ впускапьемт пара въ ткацкое 
отльлеше, и этоть способъ настолько общепринять 
въ Апглиь что закономъ издачы правила, ограии- 
чивающя его употреблеше. Но пикто изъ прежних 
фабрикаитовь и очень пемпое изъ пынЪшиихъ 
зпають насколько тЪено вопросъ о влажности свя- 
зан съ вопровомь о температурЪ, которая, какъ 
мы уже сообщили, является одной изъ двухъ оспов- 
ныхь дфятелей, вмяющихъ на ткацкую и бумаго- 
прядильную промышленность. 

Можно было ожидать, что теплый воздухъ увлаж- 
пяется легче холоднаго; опыть же доказываеть 
противоположное, такъ какъ первый обладаеть спо- 
собпостью содержать большее количество влаги ВЪ 
взвЪъшиваемомь состояние; кромф того есть и друге 
законы, управляюице ассимилящей и сибилешемъ 
атомовъ воздуха и воды, въ которые мы подробно 
входить пе будемъ, по знаше которыхъ необходимо 
для практическаго ршешя вышеописаннаго затруд- 
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нешя. Основой вофхъ этихъ законовъ служить во- 
просъ о температур, и Акть о бумагопрядильныхъ 
фабрикахъ 1889 г. содержить таблицу подъ загла- 
в!емъ: „Наибольше предфлы влажности атмосферы 
при данной температур“. Слфдовательно рЪшенйо 
подлежить вопросъ не только о томъ, какъ полу- 
чить необходимое количество влаги, но какь его 
достигнуть при данной температур» естественной 
или искусственной, въ виду того, что невозможно 
круглый годь поддерживать одну и ту же темпера- 
туру на фабрик. 

Въ систем „Увлажнителя Вортексъ“ мы пашли 
теоретически и научио-в5рное рфшеше этой задачи 
и такое, которое, по практическому прим$ненйо, 
оказалось вполнф дЪйствительнымъ. 


Фиш. 2. 


УВЛАЖНИТЕЛЬ ВОРТЕКСУЪ, 


——щ—щ 


пытать пин 
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ОПИСАНИЕ СИСТЕМЫ ВОРТЕЕСЪЬ. 


а. Система Вортексъ, какъ видно по рисупку, с06то- 
тексъ. итъ изъ требуемато для увлажнешя числа цилиндровъ, 
разстановленныхь съ промежутками на извЪетной 
высот оть пола каждаго этажа; они соединяются 
между собой питательными и возвратными трубами, 
спабженныхъ водою подъ давлешемъ, посредствомъ 
насоса прямодЪйствующаго (пароваго) или привод- 
наго. Эти цилиндры и представляютъ изъ себя соб- 
ственно увлажнители, дВятельность ихъ двоякая: 
1) распредЪлить въ атмосфер достаточное коли- 
чество безкопечно измельченной воды для папол- 
пешя влагой воздуха между цилиндрами; и, 2) 
втянуть выспе слои воздуха отдЪлешя въ цилиндръ 
увлажнителя черезъ верхнюю его часть и затЬмь 
выпустить ихъ, насыщенныхь влагой, черезь ниж- 
нюю часть цилиндра, поддерживая такимъ образомъ 
постоянное обращене въ воздух отдфлешя. Этимъ 
лвоякимъ, но одновременнымъ дфйстемъ мы дости- 
гаемъ слфдующаго:—мы увлажняемъ воздухъ; моемъ 
и очищаемъ его; оживотворяемъ его, при проходЪ 
черезъ цилиндръ увлажнителя, освобождая его отъ 
углекислаго газа; упичтожаемъ атмосферное оэлек- 
тричество и, кромБ того, достигаемъ достаточное 
охлаждеше или пагр$ваше воздуха (на пять до вось- 
ми градусовъ) разсБивашемъ холодной или горя- 


чей воды изъ увлажнителя. 
Внутрен- +. 
вет трой Ве эти результаты достигаются устройством 
нителя. паконечника впутри цилиндра увлажпителя. Вода 
оть пасоса проходить сперва черезъ трубу въ при- 
дЪланный къ одной сторопф увлажнителя фильтръ, 
который задерживаеть частицы грязи, не оставиияся 
въ фильтрахъ насоса. Этоть фильтръ легко выни- 
мается для осмотра и чистки и также легко возста- 


Резуль- 
таты. 


Трубы. 


10 


повляется. Изъ фильтра вода проходить въ СтволъЪ 
наконечника, откуда опа выбрасывается, подъ дав- 
ленемьъ около 135 англйскихъь Ффуптовъь на квад- 
ратный дюймъ, совершенно прямой струей, которая 
сильно напираеть на плосюй конець приноровляе- 
мой шпильки изъ закалепнаго пикиля. Вселфдетне 
этого столкновешя со шпилькой струя разбивается, 
принимая форму постоянно и стремительно теку- 
щаго полаго конуса; онъ распространяется по ©т0- 
ронамъ цилиндра, образуя въ верхней его части 
почти безвоздушное пространство, которое втяги- 
ваетъ верхше слои воздуха комнаты впутрь цилии- 
дра увлажнителя, и они проходять через нижнее 
его отверсте, насыщенные мельчайшими частицами 
воды, въ видЪ тумана. Шпилька легко устанавли- 
вается по требованшо. Изъ этого описалйя видио, 
что движущяся части доведены до возможно мень- 
шаго числа и ничего не можеть быть проще ихъ 
устройства. Благодаря тщательному расположению 
фильтровъ и отсутствно какихъ либо препятетвйй, 
наконечнику невозможно засариваться. 


(0 дЬйствительности аппарата Вортексъ можно 
судить по тому, что подъ давлешемь 135 англИ- 
скихъ фунтовъ, струя выбрасываеть около одного 
галлона воды въ минуту, каждый увлажнитель рас- 
предфляеть 26 англйскихъ фунтовъь воды въ часъ 
и способенъ увлажнять 100 куб. футовъ воздуха 
въ минуту. 

Употребляемыя трубы, какъ питательныя такъ и 
возвратныя двлаются обильныхъ размЪровъ для испол- 
нешя своихъь назначен, что очень важно, такъ 
какъь мноме фабриканты, изъ чувства фальшивой 
экономи, дфлають ихъ слишкомъ узкими, отчего 
сооружеше не дЪйствуетъ виолн% удовлетворительно, 
Этоть вопросъ о даметрЪ трубъ важешь столько же 


С И 


11 


по отношению къ возвратнымъ трубамъ, сколько къ 
питательнымь, въ виду того, что въ первых ши 
рок проходь необходимъ для предохранешя засо- 


) решя ихъ пакоплешемъ мелкихъ частицЪ пуха, 
7 которыя поглощаются аппаратомъ при очищени 


воздуха и проходятъ въ трубы. 

Устройство Лля содержашя этихъ трубъ совершенно чистыми, 

для промы- е ы 

ван трубъ.Мы придумали особое устройство промывашя трубъ 
и по опыту оказалось, что оно окончательно преду- 
преждаетъ засорене. Устройство это состоить 
изъ пебольшой трубы, соединяющей концы пита- 
тельныхъ, подъ высокимъ давлешемъ, трубъ съ воз- 


Фиш. 3. 


биг4ег 


— Физйичу рире 


УСТРОЙСТВО ДЛЯ ПРОМЫВАН!Н ТРУБЪ. 
вратиыми, пОДЪ ПИЗКИМЪ давлешемъ трубами ВЪ 


} каждомъ отлфлеши. Открывашемъ клапана на с0е- 
| динительной трубф вся возвратная труба промы- 
| вается струей воды прямо отъ насоса и подъ высо- 
\ кимъ давлешемъ, въ достаточномь количествЪ для 


совершеннаго очищешя ея оть осадковъ. (смотри 
физ. 3). 


Перти ре 
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Банъ, Блки и НАсосы.-Фиг. 4 показываеть устрой- 
ство бака и пасоснаго отдЪла снаряда, занимаю- 
щихъ лишь небольшое пространство. Они помфща- 
ются по возможности центрально, по могуть быть 
установлены во всякомъ удобномъ м$ств. Употреб- 
ляемая вода — которая, по желанио, можеть быть 
теплая или холодная — впускается помощью пита- 
тельной трубы, регулируемой шаровымъ краномъ, 
въ бакь, изъ котораго насосъ береть воду, черезъ 
всасывающую трубу. Вода, при выходв изъ насоса, 
опять проходить черезъ фильтръ. Воздушная камера, 
показанная на рисункф, служитъ для предупрежде- 


Фил. 4. 


ет 
ости. 


БАКУЪ, НАСОСТЪЬ И ПРИНАДЛЕЖН 


пя колебанй и для поддерживая постояннаго дав- 
лешя на трубу, питающую накопечиики увлажии- 
теля. Вся вода (около 97°) оть увлажнителей, не 
превращенная въ туманъ, возвращается черезь 


м ие о записи ито оно они мы р дани вы: раваианавыя И 
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Насосы. 


13 


фильтрь въ бакъ или можеть быть отведена по 
желанно. 


Паровой насосъ, показанный на рисункЪ — пря- 
модЪйствующаго типа, который мы вообще предпо- 
читаемъ; но можно употребить насосы приведенные 
зубчатыми шестернями, ремнехъ или канатами, каще 
нерфдко и примфняются. Насосы, поставляемые нами 
показаны въ рисункахъ 5 и 6. Главное преимуще- 
ство паровыхъ насосовъ состоитъь въ томъ, что ихЪ 
можно пустить утромь за часъ или болфе до при- 


Фил. 


УСОВЕРШЕНСТВОВАННЫ! Й ПАРОВОЙ 


АСОСЬ „ДУПЛЕКСТ“. 


хода рабочихъ, такъ что къ началу работы атмо- 
сфера уже будеть въ состояши благотруятномь для 
обработки. Это конечно невозможно при употребле- 
ши приводныхъ насосовъ, двигательной силой кото- 
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рыхъ служить паровая машипа фабрики, хотя опи 
въ дЪйствительности болфе экопомны. 
ВЕНТИЛЯЦИЯ. 

Мы уже упомянули о тБеной связи, существую- 
щей между увлажнешемь и вентилящей; ихъ почти 
невозможно разсматривать въ отдфльности. На веЪхъ 

возобнов- фабрикахъ необходимо возобновлять испорченный 
духа.  воздухь, замвняя его чистымъ, введеннымъ сна- 
ружи, но какь часто должно совершаться это во30б- 

повлеше служить спорнымъ вопросомъ, по которому 

не только въ теорш, но и на практик держатся 


Фиш. 6. 


ПРИВОДНЫЙ НАСОСЪ, 
весьма различныхъ взглядовъ, По прежиему англй- 
скому закону о Фабрикахъ паименьшй запаеъ свЪ- 


=> 
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жаго воздуха, пеобходимый для каждаго человЪка 
въ часъ, опредвлялся въ 600 куб. футовъ; но недав- 
но созванная Департаментская Комисоя, подъ пред- 
сфлательствомъ соръ Генриха Роско, объявила та- 
кое количество недостаточнымъ и рекомендуетъ ко- 
личество вентилящи, равняющейся 2000 кубическимъ 
футамъ свфжаго воздуха на каждаго человфка въ 
часъ. Мы нашли по опыту, что полное обновлеше 
всей атмосферы одинъ разъ въ чаеъ совершенно 

Необходн- достаточно для всзхъ потребностей обыкновенной 

новлене. фабрики при нормальныхъ условяхъ, и мноме опыт- 
ные фабриканты держался того же мнЪня. 


Для подготовлешя надлежащимъ образомъ воз- 
духа требуемаго для каждаго отдфленшя, мы изо- 
брли ВЕНТИЛЯЦТОННЫЙ УВЛАЖНИ ТЕЛЬ ВОР- 
тЕКСЪ (смотри фиш. 7 и 8), который состоитъ изъ 


241 
ие? рирь 


й = 


Уеищииег 


аи 


ИЛЯЦЮОННЫЙ УВЛАЖНИТЕЛЬ. 


обыкновеннаго увлажнителя Вортексъ, верхняя часть 
котораго находится въ прямомъ сообщеши съ виЪш- 
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пимъ воздухомъ посредствомъ трубы, проходящей 
черезъ окно или черезъ крышу. Каждый вентиля- 
цонный увлажнитель пропускаеть въ часЪ 36,000 
кубическихъ футовъ свЪжаго воздуха, который при 
проход спаружи охлаждается или согрВвается и 
увлажняется до выпусканья изъ вентилятора въ 
отдфлеше фабрики. Охлаждеше свЪжаго воздуха 
лётомь производится пропускашемъ его черезь хо- 
лодную воду внутри вентилящюниаго увлажнителя, 


Фи. 8. 
о 


мое 


еебита ри“ 


ВЕНТИЛЯЦОННЫЙ УВЛАЖНИТЕЛЬ ДЛЯ ТКАЦКАГО 
ОТДБЛЕНТЯ. 


между тЬмь какъ зимой воздухъ можеть быть на- 
грЬть, употреблешемь теплой воды въ увлажпителЪ, 
и при обЪихъ обстоятельствах воздухъ вполнЪ 
пасышенъь влажностью. Входъ паружнаго воздуха 


РРР 
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въ эти вентиляторы свободно регулируется или даже 
совсфмъ отстраняется при желаши прекратить при- 
токъ свфжаго воздуха, въ какомъ случа аппарать 
продолжаетъ дфйствовать, какъ обыкновенный цен- 
трально - разсВиваюцщй увлажнитель, получающий 
требуемый воздухъ внутри здашя. 


а а Въ холодныхъ странахъ необходимо чтобы трубы, 
а впускаюпця свЪжй воздухъ въ отдфлеше фабрики, 


Ффии. 9. 


ИИД 
ИКИ 


__ ЧЕ 


оконно-ВЕНТИЛЯЦЮННЫЙ УВЛАЖНИТЕЛЬ СЪ АВТОМАТИЧЕ- 
СКИМЪ ЗАТВОРОМЪ. 


были закрыты, когда увлажнитель перестаеть ДЪй- 
ствовать и машины не работаютъ. Въ такихъ стра- 
пахъ какь Росая, Швещя и Капада было бы крайне 
неблагоразумно если бы трубы втускающе холодный 
воздухъ въ теплыя комнаты всегда оставались от- 
крытыми. Чтобы не предоставить закрыте трубъ 
рачительности рабочихъ, которые спфша уйти съ 
работы, могуть это забыть, мы изобрЪли простой, 
но лЪйствительный затворъ, которымъ входы для воз- 
духа автоматически закрываются какъ только вода, 
перестаетъ течь черезъ увлажнитель. На это устрой- 


Вентиля- 
торъ. 


—» 
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ство (см. фиь. 9). мы позволяемъ себЪ обратить вии- 
мане фабрикантовъ. 

Имя возможность при помощи вентиляцюннаго 
увлажнителя Вортекеъ вводить въ рабочя отдБленя 
фабрики достаточное количество свЪжаго воздуха, 
необходимо запастись средствомъ для механической 
вытяжки испорченнаго воздуха. Это достигается по- 
мощью вентиляторовъ, которые пе только извлекаютъ 
испорченнный воздухъ, по также облегчають дЪй- 
сте увлажнителей медленнымь движешемь и см5- 


Фил. 10. 
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шешемъ всей атмосферы комнаты. Вентиляторы обык- 
новенно придблываются на сторонЪ комнаты противо- 
положной вентиляцюннымь увлажинтелямъ, которыхъ 
лучше имЪть па сторон® менфе подверженной влянйо 
солнечных лучей, между тфмъ какъ вентиляторы 
устанавливаются въ такихъ положешяхь, въ кото- 
рыхъ они паиболЪе дВйствительнымъ образомъ извле- 
кають горяч й воздухъ изъ комнать фабрики. 
Выборъ вентиляторов въ высшей степени важенъ 
въ виду того, что они должны быть простого устрой- 
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ства, дйствительны въ работ и пе требовать ухода; 
иначе они причиняють много безпокойства; также 
необходимо чтобы они не производили еквозняка. 
Посл продолжительныхъ опытовъ, мы остановились 
на вонтиляторз Блакманъь, какъ исполняющий ве 
эти требовашя, почему мы и рекомендуемь этотъ 


Фил. тт. 


вентиляторъ, дЪйстве котораго ясно видно изъ ири- 
ложенныхь чертежей (фиг. 10 и 11). 

Изъ приложенныхь даграммь видно, что ДЪИ- 
стве этихъ вентиляторовъ не производить сквозняка, 
потому что сильное течеше воздуха происходить 
только при выходЪ его изъ вентилятора. Поперечная 
площадь течешя въ этомъ мфетВ по необходимости 
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ограпичивается площадью вентилятора, но съ пита- 
тельной стороны площадь запаса сильно увеличи- 
вается такъ какъ вентиляторъ втягиваетъ воздухъ 
въ себя изъ всЪхъ направленй и потому медлепно. 

Въ чертежь № 11 ноказанъ способъ придзлывашя 
вентилятора съ его затворами къ окну. Четыре угло- 
выхъ разстоянй между кольцомъ и вентиляторомъ и 


Фиш. 12. 


т 


ВЕНТИЛЯТОРЪ БЛАКМАНЪ — ОБЦШИЙ ВИД, 


четырехугольная оправа, въ которое опъ вдфлывается, 
паполняются листовымъ желЪзомъ или досками, чтобы 
дЪйствительныхь способомъ отдфлить всасываше воз- 
духа оть выпусканья.Два пебольшихъ кругообразныхъ 
затвора (не обозначены въ чертежф) прид$лываются 
вертикальными закленками такимъ образомъ, чтобы 
вентиляторъ, при приведеши его въ дфйстве, могъ 


ЗЕНТИЛЯТОРЫ.—- ТАБЛИЦА ВЕЛИЧИНЪ И СПОСОБНОСТИ. 
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*Эти пыфры вЪрны для свободнаго входа и выпуска. Количество двигаемаго воздуха уменьшается и требуемая 


приводная сила увеличивается при всякомъ дальнъишемъ сопротивлени встрзчаемымъ вентиляторомъ. 


Тканье 
бумаги. 
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т 
с 


подымать центры тяжести затворовъ и открывать ихъ. 
Такимъ же образомь естественно, что они закры- 
ваются, какъ только вентиляторъ остапавливается, 
исполняя ту же должность, какъ автоматичесяе за- 
творы, придфланныя къ нашимъ вентиляцюннымъ 
увлажиителямъ. 

Чертежь № 12 показываеть обийй видъ самого 
вентилятора. 


ПРЕЙМУЩЕСТВИ «ГВЛЛОЕНЕНИЯ. 


Слфдующия свЪдЪшя дадутъь пашимъь читалелямъ 
возможность вполиЪ оцфнить существенныя достоин- 
ства хорошо - устроенной системы искусственнаго 
увлажнешя. 

На бумаготкацкихъ фабрикахъ увеличеше произ- 
водства, при употреблеши сооружешя Вортекет раз- 
личная, смотря по роду обрабатываемаго товару. 
При обработкЪ грубаго товару, съ большимъ коли- 
чествомъ шлихта, зам5чается наибольшее увеличеше 
въ производствЪ, потому что въ сухомъ воздухЪ члеть 
шлихта на нитяхъ улетучивается во время тканья; 
при влажномъ же состоянии атмосферы шлихтъ удер- 
живается, отчего товаръ получается гораздо тяжелБе 
и сама пряжа значительно крЪиче и менфе способна 
рваться. На одной изъ большихъ бумаготкацкихь 
фабрикъ Росси оказалось на практик®, что послЪ 
сооружешя увлажниителей время остановокъь по при- 
чин рваныхъ нитей въ каждой комнат, уменьши- 

лось на полчаса за каждый рабоч день въ десять 
часовъ, такъ что станки дЪйствительно работаютъ 
на полчаса болЪе въ каждые десять часовъ. Одно 
это увеличивает производство на 5 про- 
ценлтов5; промт того внльшинйй видь то- 
вара сильно вычгрываеть, такъ какъ получается 
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меньшее количество бракованныхъ кусковъ отъ пор- 
ванныхъь нитей чфмъ при ткань товара въ сухой 
атмосферъ. 

Сортировлальни. —Н%$которые наши покупа- 
тели имфютъ увлажнители въ сортировальняхъ, такъ 
какь доказано, что иногда происходить уменьшеше 
вфса тотчасъ по открыти кипы. Это объясняется 
тЪмъ, что хлонокъ обыкновенно увязывается въ кипы 
для экспорта въ довольно влажиомъ климатЪ, откры- 
вають же его въ сухой теплой комнат фабрики, 
такь что паходящаяся въ немъ влажность быстро 
испаряется. Слфдовательно хлопокъ еще до пачала 
обработки находится въ сухомъ и хрупкомъ состояши. 


ТрРЕПллЬНИи.—Помфщеше увлажнителей въ тре- 
пальни предохраняеть хлопокъ отъ чрезмфрной сухо- 
сти до пропуска ея черезъ чесальныя машины и 
устраняеть значительное количество порчи, которая 
только проходить въ пыльныя трубы. 

Чеслльни.—Главное преимущество помфщешя 
увлажнителей въ чесальни, состоить въ связи съ 
чесальными и ленточными машинами. При сухой 
погодф испытываются значительныя затрудненя съ 
этими двумя родами машинъ, причиняюцця значи- 
тельное количество порчи, если воздухъ не увлаж- 
няется быстро какимъ-нибудь способомъ. Въ н$ко- 
торыхъ частяхь Инди атмосфера настолько суха, 
что лента не можеть пройти въ койлеръ чесальныхъ 
машинъ, которые слфдовательно производять одну 
только порчу. Бываеть необходимо обильно поливать 
полы водою, чтобы придать атмосферь извЪетное 
количество влажности, иначе машины не могуть про- 
цолжать работу. Хотя невозможно точно опред$лить 
экономно, но доказано на практикЪ, что достигается 
большое сбережеше при употреблеши увлажнителей 
нь связи съ толстыми, средними и тонкими банко- 
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брошами, особенно при употреблеши низкихъ сор- 
товъ хлопка. 


Вь прядильныхЪ отдьлентяхъ, особенно 
при прядени среднихъ и низкихъ номеровъ, напри- 
мфръ между 25 и 40 номерами, увлажнители явля- 
ются большимъ пособемъ для прядильщика и умень- 
шаютъ его работу предохранешемъ оть рвапыхъ 
питей и слёдовательно оть порчи. Въ результат 
получается пряжа настолько крфиче, что проба ча- 
сто увеличивается на 6 или 7 фунтовъ, а производ- 
ство на 3 до 5 процентовъ, смотря по обстоятель- 
ствамъ. 


Подвллы для пряжи.—Когда початки скла- 
дываются въ подвалы и подготовляются къ обра- 
боткф посредствомъ увлажнителей, вЪеъ ихъ обык- 
новенно увеличивается на 2 до 3-хъ процентовъ и 
початки увлажняются болфе равномБрнио. 


ПРочияЯ МАНУФАКТУРЫ. — Хотя мы разобрали 
такъ подробно вопросъ объ увлажнеши по отноше- 
но къ ткацкимь и бумагопрядильнымь фабрикамъ, 
но пе слфдуеть думать, что употреблеше увлажни- 
телей ограничивается этой промышленностью, въ 
виду того, что опыть доказаль полезность ихъ въ 
качеств собирателей пыли и пуха на различныхъ 
фабрикахъ. Они особенно полезны на фабрикахъ 
шерстяныхь, камвольныхъ, шелковыхъ, ЛьняныхЪ, 
пеньковыхъ и джутовыхъь и въ отдфлочпыхъ отдф- 
лешяхъ бЪлильныхьъ заводовъ, на фабрикахъ табач- 
ныхъ, канатныхь и бичевочныхъ, въ солодовнияхъ, 
на пивоварняхъ и т. д. 

На шерстяныхъ, камвольныхъ и шелковыхъ фаб- 
рикахъ устраняются электричесмя услойя, пред- 
ставляюция вообще затрудневшя, порча уменьшается 
и пряжа и нитки укрфпляются и улучшаются. 
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т На фабрикахъ льняныхъ, пеньковыхъ и джуто- 
выхъ, пухъ и пыль, преобладаюнце обыкновенно въ 
приготовительныхь комнатахъ, устраняются, дфлая 
атмосферу въ нихъ болбе здоровой. Количество 
порчи уменьшается и ровницы, посылаемыя въ пря- 
дильныя отдфлешя, находятся въ несравненно болЪе 
крьпкомь состоянш, а въ ткацкихь и прядильныхъ 
отдълешяхь получаются тБ же преимущества, какъ 
при прядеши и тканьБ хлопка. 

Вообще, вездв, гдЪ желательно упичтожеше мел- 
кой пыли или пуха, наша система дЪйствуетъ вполнЪ 
удовлетворительно. 

Бфлильнн. Въ отдълочныхъь отдфлешяхъ при ОЪлильныхЪ 
заводахъ, тдЪ употребляютъ увлажнители, товаръ 
выходить изъ бительной машины съ лучшей противъ 
обыкновеннаго отдфлкой. 


Е 


Табакъ. Для приготовлешя или быстраго увлажнешя та- 
баку, что необходимо на табачныхъь фабрикахъ, 
въ солодовняхъ на пивоварняхъ, въ подвалахъ для 
отволаживашя пряжи на бумажныхъ, шеретяныхъ, 
и камвольныхъ фабрикахъ, система Вортексъ иуфеть 
преимущество надъ всми прочими системами, пото- 
му что увлажнеше совершается равномЪрно во всЪхЪ 
частяхъ подваловъ и приблизительно вдвое скорЪе 
нежели при употреблеши другихъ сооружешй и съ 
лучшими результатами. 


Фил. 


Увлажнители несомнфиио приносять пользу, но 
только при услошяхъ предусмотрительнаго выбора | 
системы и обращеня особаго внимашя па устрой- 

ство и постановку сооружешя. Въ противномъ слу- 

чаЪ фабриканты находять по горькому опыту, что 

плохо УВлажнители приносять имъ одинЪ убытокъ. НерЪдко 

ну соору- случается, что сооруженя увлажнителей послф крат- 

женя. ато испытаны оказываются негодными и ихъ прихо- 


Не тща- 
тельная 
работа. 
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дится зам нять другими. Таще случаи нужно припи- 
сывать или недостаточно внимательному выбору или 
стремлению къ дешевизнЪ, служащще причиной вы- 
бора какого-нибудь изъ дешевыхъ и плохихъ снаря- 
довъ, масса которыхъ имфется въ продажф. Главные 
пункты для разсмотрьшя слфдующе: 1) чтобы с0- 
оружеше было устроено надлежащимь образомъ съ 
достаточнымь количествомъ увлажнителей. 2) Чтобы 
весь матералъ быль нанлучшаго качества для 0без- 
печешя постоянства въ дЪйстви, а также прочности 
и дЪйствительности. 3) Чтобы отдБлка была перваго 
сорта; и 4) чтобы установка была наилучшая во 
всЪхь отношешяхъ. Главные недостатки въ систе- 
махъ дешевыхъ увлажнителей, это— легкость и уз- 
кость трубъ и недостаточный ДМаметръ питательных 
и возвратныхъь трубъ, отводящихъ излишекъ воды 
оть увлажнителей. Бывали случаи большихъ с00ру- 
жешй, въ которыхъ приходилось спимать всЪ трубы 
и замЪнять ихъ другими достаточной вмЪстимости. 
Часто случается, что весь видъ фабрики, во 
всЪхъ другихъ отношешяхъ аккуратной и хорошо- 
устроенной, портится неблаговиднымь сооружешемъ 
увлажнителей: недосталкомъ симметр!и въ распред$- 
леши увлажнителей и способомъ проложешя трубъ 
подъ косоугольными углами. Съ подобными соору- 
жешями неизбфжна частая починка, что причиняеть 
убытокъ и прекращаеть дЪйстве увлажнителей. Сл$- 


Самое луч- ДоВательно, если желаютъ имЪть выгодное устройство 


шее всегда 
самое де- 
1певое. 


увлажнителей, покрывающее въ непродолжительное 
время свою стоимость, то необходимо очень тща- 
тельно выбрать систему, соединяющую въ себЪ всЪ 
вышеупомянутыя преимущества, чёмъ обезпечивается 
хорошее сооружеше по умЪренной ЦЪнЪ. 

Мы обратили 060б0е внимаше на вопросъ объ 
увлажнении, что облегчалось нахъ нашими особыми 
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связями съ прядильной и ткацкой промышленностью 
всъхъ странъь свфта, и эта обширная опытность 
даеть намъ возможность объявить съ увфрениостью, 
что поставляемый нами увлажнитель системы Вор- 
тексъ ни въ одномъ отношени не уступаеть, а во 
многихь несомиённо превосходить всф паходящяся 
въ продажз. Кром того мы можемъ обезпечить 
выполнен! 6 всего необходимаго тбмъ, что у насъ 
во всфхъ главныхъ промышленныхъ центрахъ нахо- 
дятся въ постоянномъ жительств опытные инже- 
неры, хорошо ознакомленные съ мБетными условями 
и имбюще при себф опытныхъ рабочихъ. Мы имЪ- 
емъ сооружешя во всзхъ странахъ свЪта, въ виду 
того, что Вортексъ дЪйствуеть также удовлетвори- 
тельно въ климатахъ столь разнообразныхъ, какъ 
климаты Росси и Китая. Фигуры 13 и 14 изобра- 
жають двЪ болышя и хорошо извфстныя фабрики 
этихъ двухъ странъ; обЪ он вполнз сооружены 
увлажнителями системы Вортексъ, лучшимъ дока- 
залельствомъ надежности и превосходетва которыхЪ 
является постоянный паплывъ вторичныхъ заказовЪ 
отъ оди5хъ и тфхъ же фирмъ. 


ЗДОРОВЬЕ РАБОЧИХЬ. 


Кром облегчешя и улучшеня различных ©10со- 
бовъ обработки вслфдетви употреблешя увлажните- 
лей, они имЪють еще другое значеше, достойное 
вниманя фабрикантовъ, а именно вмяше системы 
на здоровье рабочихъ. На этоть вопросъ приходится 
смотрЪть не только съ гуманной, но и съ законной 
точки зршШя, потому что относительно него суще- 
ствують законы и въ Англи и въ ибкоторыхъ дру- 
гихъ странахъ. Вредъ, происходящий отъ впусканья 
пара, противъ котораго такъ форменио и энергично 
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возстали рабоще и доктора мануфактурныхъ окру- 
говь Великобриташи, повелъь въ 1895 году къ па- 
значенно Лепартаментской Коммисеи для раземотр$- 
шя вопросовь Акта Бумагопрядильныхь Мапуфак- 
туръ 1889 г. О докладЪ этой коммисяи мы уже 
упомянули (см. стр. 14). Результатомь ихъ обсуж- 
дешй было установлеше такой нормы влажности, 
температуры и вентилящи фабрикъ, которую трудно 
достигнуть и поддержать при обыкновенныхъ усло- 
вяхъ, но которая при употреблеши системы Вортексъ, 
является удободосягаемымь и в5рнымъ и поддержи- 
вается имъ, не только безъ нарушеншя въ мал5йшей 
сленени обыкновенной работы машинъ, но и съ тёми 
преимуществами, о которыхъ мы уже упомянули. 
Теперь доказано, что лучшая работа производится 
при условяхъ, благошиятствующихь наилучшимъ 
образомъ здоровью и счастью рабочихъ, а лучшая 
работа въ тоже время самая дешевая и выгодная и 
для капиталиста и для рабочаго. СлБдовательно, си- 
стема, предлагающая подобныя условя рекомендуетъ 
себя фабриканту столько же по экономическимъ при- 
чинамь, сколько по гуманнымъ. 


ПОДРОБНОСТИ ДЛЯ СМБТЪЬ. 


Усиъхъ сооружешя увлажнителей зависить отъ 
тщательнаго изучешя тЪхъ условй, при которыхъ 
оно должно дЪйствовать, также какъ и тЬхъ требо- 
вашй, которыя предъявляются къ нему. Нельзя поста- 
вить одно постоянное и неизмЪнное правило для 
всзхъь сооружен; каждый отдфльный случай дол- 
женъ тщательно разсматривалься во своими особен- 
ностями. Ве требовашя емЪть должны, слЪдова- 
тельно, сопровождаться планомъ здашя, по возмож- 
пости точнымъ, вуфетВ съ описашемь различной 


Гнгро- 
метръ. 
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обработки, производимой во всеЪхъ отдлешяхъ и 
возможно большимъ количествомъ свЪдЪшй объ об- 
щей температурВ внутри и снаружи здашя въ раз- 
личныя времена года. Слдуеть также обозначить 
желаемый процентъ влажности для различныхъ отдЪ- 
лен. Если требуется вентилящя, то намъ необхо- 
димо знать мизше покупателя о томъ, сколько разъ 
въ день слЪдуеть мЪнять воздухъ. Какъ мы уже 
замЪтили (см. стр. 15) мы обыкновенно совЪтуемъ 
возобновлеше воздуха одинъ разъ въ часъ, считая 
это достаточнымь для всЪхъ практическихь потреб- 
постей, и даже предпочтительнзе нежели боле час- 
тую перем$ну воздуха. Если въ употреблеши уже 
имЪ ются вентиляторы, то слдуетъ сообщить подроб- 
ности о нихъ, чтобы ихъ, по возможности, опять 
ввести въ употреблеше. 


ГИГРОМЕТРЫ. 


Приборъ, измБряюций количество влажности, со- 
держимой въ одномъ кубическомъ футБ воздуха при 
извЪстной температур, называется гигрометромъ. 
Существують различные типы этого прибора, каж- 
дый изъ которыхъ имфеть свои достоинства. Фиц- 
ра 17 изображаеть налие послфднее усовершенетво- 
ване, которое превосходить вс проще гигрометры. 

Приборъ состоить изъ двухъ термометровъ, на- 
сколько возможно тождественныхъ; одинъ изЪ нихъ 
помЪченъ „сухой“, другой „мокрый“. 

Шарикь „мокраго“ термометра покрывается тон- 
кой кисеей и вокругь трубочки у шарика и надъ 
кисеей наматывается слегка или завязывается сво- 
боднымъ узломъ проводниковая нить изъ ламповаго 
фителя, простой штопальной бумаги или шелка- 
сырца. Эта пить входить на подходящемъ разето- 


32 
яши въ трубочку, которая постоянно пополняется ты 
водой изъ бутыльчатаго резервуара. (См. фил. 17). 
полено Для лучшаго дВйстыя прибора мы совфтуемъ |  Фитиль. 
повфсить его по возможности вдали оть стБиъ и не 
фиш. 17. 
Чтене 
изм ренан. 


ГИГРОМЕТРЪ. 


на солнц съ шариками на разстояни около четы- 
рехъ футовъ отъ пола. 
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Бутыльчатый резервуаръ снабжается дождевой 
или дистиллированной водой. 

Бумажный фитиль сл$дуеть промывать и пропи- 
тывать передъь употреблешемь въ растворЪ двуугле- 
кислой соды съ водой и зат5мъ хорошенько выжать 
его. Въ употреблени оиъ долженъ быть такихъ 
размфровъ, чтобы вода, доставляемая имъ на кисею 
шарика, содержала ее такой же сырой, какъ при 
насыщеши воздуха влажностью. Количество достав- 
ляемой воды можеть быть увеличено или умень- 
шено увеличешемь или уменьшенемь размвра про- 
водниковой нити. 

При наблюдеши глазъ держится наравив съ по- 
верхностью ртути въ трубочкЪ; и наблюдателю слЪ- 
дуеть сдерживать дыханье во время наблюдешя. 
Температура воздуха и испарешй показывается пря- 
мыми измБрешями двухъ термометровъ; ссылаясь 
на гигрометрическя таблицы показанныя въ прило- 
жеши, можно опредлить точно процентъ влажности 
содержимой въ воздухЪ. 
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ГИГРОМЕГРИЧЕСИИЯ ГАБЛИЦЫ 


для опредьлен/я 


Количества Влажности въ Чтмосфере. 
23№ 1. 


= = | — 

Изм$рен!е ны Изм$рене Ее | Изм5рен!е аа 
термометра. | $ 8 термометра. | 8 $ термометра. | 3 5 
р РЕ в = кн На 

ок- | © „| Мок-| #8 | Мок- | ФЕ 
Сухой. ры Е "Сухой. рый | Е Сухой ВЫ Я 

| 

12 8 58 | 1 п 42 21 12 30 
9 63 | 12 49 | 13 35 

10 74 | 13 57 | 14 40 

| 11 86 14 66 15 46 

| 12 100 | 165 76 16 52 

8 18 46 16 87 И 59 
9 54 ти 100 18 68 

| 10 63 18 11 37 19 И 

11 74 | 12 43 20 88 

| 12 86 13 50 21 100 

Г 13 100 ’ 14 57 | 22 18 31 
| © 40 | | 16 66 | 14 35 
9 47 | 16 А 15 40 

| 53О 55 | 17 88 | 16 46 
и 64 | 18 100 | 17 52 

| 12 75 | 19 | Ш 33 | 18 60 

| 13 87 | | 12 38 | 19 69 

| 14 100 | 13 44 | 20 78 

15 9 41 14 51 | 21 89 
10 47 15 58 22 100 

и 55 16 07 23 13 28 

12 65 17 77 | 14 31 

13 76 18 88 15 35 

14 87 19 | 100 | 16 40 

| 15 | 100 | 20 | 12 34 17 46 
16 10 42 13 39 18 53 
и 48 14 45 19 60 

12 56 15 52 20 69 

13 65 16 59 | 21 79 

14 76 17 68 | 22 89 

15 87 18 77 | 23 100 

16 100 19 88 
| 20 100 | 
| | | 

а и, 
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ГИГРОМЕТРИЧЕСЕ/Я ГЯБЛИЦЫ.— 2. 


Изм$рен!о а Е Измврен!е ы Е | Измфрене а : 
термометра. Е $ термометра. Е Е | термометра. Е 8 
РТИ У = | — = Ым—Ъ—————— = 
Сухой. ое. 28 Сухой. В, =. ‘Сухой. т, “. 

24 | 14 9 | № 29 | 30 | 20 31 

15 81 18 34 21 35 
16 36 19 39 22 40 
17 41 20 44 | | 23 45 
18 47 21 49 | 24 51 
19 54 22 55 | 25 57 
20 61 23 62 | 26 64 
21 69 24 70 | | || 
22 79 | 25 т9 | | 28 | 81 
23 89| 26 90 29 | 90 
24 100 | 27 | 100 30 | 100 

25 | 15 29 | 28 | 18 31 | 31 | 20 28 

16 32 | 19 35 21 32 
17 37 | 20 39 22 36 
18 42 | 21 | 44 23 | 41 
19 48 | 22 49 | 24 46 
20 54 | 23 56 | 25 52 
21 61 | 24 63 26 58 
8 | 20| ви 97 | 65 
23 т9 | 26 80 28 | 172 
24 90 | 27 90 29 81 
25 100 28 | 100 30 90 
26 | 16 29 | 29 | 19 81 | 1 | 100 
17 33 20 35 | 32 | 22 83 
18 38 21 39 ‚ 23 37 
19 43 22 44 | 24 42 
20 | 49 | 23 50 | 25 | 47 
21 55 24 57 26 53 
22 62 25 64 27 59 
23 70 26 71 28 66 
24 79 27 80 29 73 
25 90 28 90 30 81 
26 100 29 | 100 | 31 90 
32 | 100 
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ЛИЦЫ.— 5. 


ГИГРОМЕГРИЧЕСЬИЯ ГА. 
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